
Cutting and marking 
CO2  laser system

Easy working flexibility

Sistema laser CO2

per taglio e marcatura

Flessibilità applicativa
a portata di mano

NRG LASER



NRG LASER

Via Ruffilli, 1  24035 Curno (BG) Italy  tel. ++39 0355788900 / ++39 0354376016
fax ++39 035463843 http://www.seilaser.com  e-mail:info@seilaser.com

SEI  S.p.A.

NRG 1610 NRG 1620 NRG 2030

Ingombri (mm) W = 2380
L = 1760
H = 1200
H1 = 800

W = 2380
L = 2760
H = 1200
H1 = 800

W = 2830
L = 3770
H = 1200
H1 = 800

Peso (Kg) 620 max. 1050 max. 1200 max.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Modelli
Area di lavoro Y-X (mm):
Corsa asse Z:
Sorgente laser sigillata:
Focali testa di taglio:

Modalità Vettoriale
Velocità massima degli assi X-Y:
Accelerazione massima degli assi X-Y:
Ripetibilità:

Modalità Raster
Velocità massima raster (movimento testa):
Risoluzione massima:
Accelerazione massima:

Caratteristiche Generiche
Massimo spessore del materiale:
Peso del materiale lavorabile:
Interfaccia PC:
Alimentazione e assorbimento:
Consumo di aria compressa:
Doppio circuito di gas di assistenza al taglio

Opzioni:

 

                   1610                   1620                      2030
              1600x1000         1600x2000            2000x3000
       0 ÷ 70 mm

70 W - 115 W - 200 W
Standard 5”, Optional 3.75” - 7.5”

1000 mm/s
2 10 /ms

+/- 0,05 mm

1000 mm/s
1200 DPI/LPI

210 /ms   (solo asse X)

50 mm
240 Kg/m

 Windows XP PRO - Software CAM ICARO
400V +/- 10% (3ph+g+n) 50 Hz 2.8÷3.3 KW 
Min. 20 N/Lit/min. 4-7 bar (filtrata da oli)
 Gas di assistenza con regolatore di pressione

Conveyor, telecamera CCD, pompa di aspirazione, barriere 
ottiche di protezione (classe 4).
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APPARECCHIO  LASER

CLASSE  4

NRG 1610 NRG 1620 NRG 2030

Dimensions 
(mm)

W = 2380
L = 1760
H = 1200
H1 = 800

W = 2380
L = 2760
H = 1200
H1 = 800

W = 2830
L = 3770
H = 1200
H1 = 800

Weight (Kg) 620 max. 1050 max. 1200 max.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

Models
Work area Y-X (mm):
Z axis stroke:
Sealed laser source:
Cutting head focal unit:

Vector mode
X-Y axes max. speed:
X-Y axes max. acceleration:
Static repeatibility:

Raster mode
Raster max. speed (head movement):
Max. resolution:
Max. acceleration:

General features
Max. material thickness:
Payload:
Interface PC:
Power supply and power:
Compressed air:
Assist gas double circuit

Options:

 

                   1610                   1620                      2030
              1600x1000         1600x2000            2000x3000
       0 ÷ 70 mm

70 W - 115 W - 200 W
Standard 5”, Optional 3.75” - 7.5”

1000 mm/s
2 10 /ms

+/- 0,05 mm

1000 mm/s
1200 DPI/LPI

210 /ms   (X axis only)

50 mm
240 Kg/m

 Windows XP PRO - Software CAM ICARO
400V +/- 10% (3ph+g+n) 50 Hz 2.8÷3.3 KW 
Min. 20 N/Lit/min. 4-7 bar (oil free)
 Assist gas with air regulator

Conveyor, CCD camera, suction pump, optic barrier for 
protection (class 4).
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CLASS 4

LASER SYSTEM


	1: Fronte
	2: Retro

